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Produktneuerungen NC-HOPS®© Release 8.3

Jede neue Version enthédlt Neuerungen und Verbesserungen - die Wichtigsten der aktuellen NC-
HOPSO Release 8.3 stellen wir lhnen hier vor.

NC-HOPS®© - NEUE DIALOGE - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - INTEGRIERTE SIMULATION - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - KOLLISIONSPRUFUNG AUF KNOPFDRUCK // QUICKCHECK - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - WERKZEUGE IN 3D - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - INTERAKTIVE DIALOGE - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - UPDATE-MANAGER - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - C-ACHS-FRASEN MIT MEHRFACHZUSTELLUNG - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - REGISTER IMPORTIEREN/EXPORTIEREN - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - AUTOMATISCHES UMSPANNEN — Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - Z INTERPOLIERTE ZUSTELLUNG MIT ABSTAND ZUR EBENE - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - TOUCH MODUS WORKCENTER - Hops Release 8.3 WorkCenter

NC-HOPS© - MATERIALVERWALTUNG — MATERIALSPEZIFISCHE BEARBEITUNGEN - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - ICON KONZEPT — THEMING UND SKALIEREN- Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - SICHERUNGEN - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - FUNKTIONEN - Hops Release 8.3
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NC-HOPS®© - NEUE DIALOGE - Hops Release 8.3

Unsere Dialoge erscheinen im neuen Look. Mit NC-HOPS®© V8 haben wir alle unsere Dialoge komplett
erneuert, grafisch aufgewertet und interaktiv gestaltet. Ein Klick in das Parameterfeld genligt und
sofort wird im oberen rechten Schemabild der Parameter hervorgehoben. Parallel dazu erscheint die
dreidimensionale Vorschau unten rechts im Live-Vorschaubild. Ein Umschalten zum alten Dialog ist
selbstverstandlich moglich.

Interactive Dialog - _KREISTASCHE_V8 Zoom |65 v [mm ) x|
e o
" N o
100 mm k]
|
Mv =" I
0 mm / 1
Radius (R ) U
2=_WZR+1 Z
Frastiefe (L3 ) & zwstelngproScheitt L
2-interpolierend < Abstand zur Ebene
10 mm
Abfahren <

B % VoK ¥ Abbrechen

BILD: Kreistasche programmiert auf Ebene 1, Radius (R) hervorgehoben, Z-interpolierend

Interactive Dialog - _KREISTASCHE_V8 Zoom 65 v g N X

22 Vo %
" L

0 mm
Radius (R)

2*_WZR+1

Frastiefe (L3) ¢ austeluneNgseet ||

[] z-interpolierend

Das Zeichen . ist nicht bekannt!

BILD: Kreistasche mit falscher Eingabe und entsprechender Fehlermeldung
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NC-HOPS©- INTEGRIERTE SIMULATION - Hops Release 8.3

Unsere Abtragssimulation ist nun voll integriert in HOPS und Sie kdnnen jetzt noch deutlich schneller
die Simulation starten. Wahrend des Ablaufes der Simulation wird die jeweilige programmierte
Bearbeitung links im Editor hervorgehoben. Im rechten Fenster werden alle Verfahrwege und die
Achsen angezeigt. Ein manuelles Verfahren der Achsen ist nun auch moglich.

@ Date Bearbes

Yl &> %0

donen Start Ancicht Werkeuge Fenster  Hilfe

SN

PR+ =>»>03X
EREN - Y N
@ @
- 10070 schrupp 0 rraser) -
o - . 30270 7955 1-ATENAG L0103 SeegeSenge D2 A
Schruppen auswihlen o — 70008 Bohrer D8 (vertika! Bohren)
A,_SD_ANET) - 08 )
ICSCUBS (MsterialDX.DY.DZ)
eikzeug auswitien
#45 WIS (0Z70_VE_V._VA_SD_ANF.T)
InteraciveSawing_IDPXZHSECT (Maleris) DX DY.DZ)
i sin Bohrar mit Durchmesser Bmm
4. Jials Werkesug suswahien
# | WZB (20008_VE._V_VA_SO_ANF.T)

Keap_Par V7 (4179722291 710050.000002-11)
Scitie chsen () ale achsen (B crenzen

I

2Qaq e SSD L @

BILD: Integrierte Abtragssimulation mit synchroner und schrittweiser Anzeige der Bearbeitung im
Editor

& Achsen-Parameter - [u] x ’ n . +=> g ‘{3} ‘ x
a7 o B LT
Wertebereich Wertebereich | S¥emadh
Maschine aktuelles Objekt @r {0}
Spalte  ON HName min max min max 10020 Schrupp D20 (Frdsen) B -
30270 7955 1-ATEMAG U-00103 Saege;Saege D270 A
i x X -100000.0 100000.0 -1500.0 3000.0 20008 Bohrer D& (Vertikal Bohren)
2 X Y -100000.0 100000.0 -600.0 150.0
3 X Z_AXISZ ~100000.0 100000.0 -150.0 450.0
4 X c -720.0 720.0 -720.0 720.0
5 X B -180.0 180.0 -180.0 180.0
& in -720.0 720.0 -720.0 720.0
7 Def -720.0 720.0 -720.0 720.0 [
8 z -100000.0 100000.0 -1500.0 1500.0
s s .0 00 no 00
Schvitte  Achsen () Alle Achsen (@ Grenzen
10 xc -70.0 0.0 0.0 0.0
1 D .0 00 no 00
12 xE 0.0 00 no 00 f000.0 1500 450.0
13 cF .0 00 no 00
14 L6 -70.0 0.0 0.0 0.0
15 zcH .0 00 no 00 5.4
16 €1 -70.0 0.0 0.0 0.0
17 2 .0 00 no 00
18 K -70.0 0.0 0.0 0.0 I
1 zu ) 00 0 o0 [sss]
20 ™M -70.0 0.0 0.0 0.0
S wn ) 00 0 o0 (0]
22 €0 -70.0 0.0 0.0 0.0
E cp .0 00 no 00
24 €Q -70.0 0.0 0.0 0.0
25 R .0 00 no 00
26 s -70.0 0.0 0.0 0.0
27 T m.0 00 no 00 o d L
-1500.0 -600.0 -150.0
oK

BILD: Achsen-Parameter mit gewahlten Achsen und Verfahrgrenzen
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NC-HOPS©- KOLLISIONSPRUFUNG AUF KNOPFDRUCK // QUICKCHECK - Hops Release 8.3

Schnell mal priifen ob es eine Kollision mit den Spanelementen oder Werkzeugen gibt — Sie haben nun
die Moglichkeit dies mit einem Knopfdruck zu tun. Im Falle einer Kollision werden Sie darauf
hingewiesen. Mit dem folgenden Button kdnnen Sie die Kollisionspriifung starten oder im WorkCenter

ein oder ausschalten.
. E]

(4179722291 71005.0.000.0.021:1)

QAeaQ|ven %D | @

BILD: Kollisionspriifung per Knopfdruck — automatisch einschaltbar

NC-HOPS®© - WERKZEUGE IN 3D - Hops Release 8.3

Zur Veranschaulichung und fir die NC-HOPS©® Abtragssimulation kénnen Sie lhr gezeichnetes
Werkzeug (z.B. Profilwerkzeug) oder Aggregat nun in 3D visualisieren — ganz einfach im MT-Manager
einstellen.

:

BILD: 3-D Werkzeug aus dem MT-Manager
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NC-HOPSO© - INTERAKTIVE DIALOGE - Hops Release 8.3

Sofort erkennen und visualisieren, was Sie programmieren? Den Einstieg flir CNC-Neulinge
unterstiitzen wir graphisch mit interaktiven Dialogen fiir Frasen, Bohren, Sdgen. Eine einfache Anlage
von Mehrfach- bzw. sich wiederholenden Bearbeitungen, ohne eine Schleife zu programmieren zu
missen kann einfach realisiert werden.

INTERACTIVEDRILLING - Bohren

Vertikale oder Horizontale Bohrungen kénnen wie gewohnt programmiert werden. lhre Auswahl wird
farblich hervorgehoben sowie im Vorschaubild rechts unten in 3D dargestellt.

Interactive Dialog - InteractiveDrilling Zoom 65 ~ g =
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8 mm -15 mm
[]Von unten < Bohrtyp 10 <
Flag 0
10 ' L
L}
L]
L
t
[
L
r
q r
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' ’
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[
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0 n U
Anzahlin ¥ Rasterin ¥ —_— i
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0K > Abbrechen

@
H {’F&Ep”. » W 0K ¥ Abbrechen
-

BILD: Interaktiver Dialog Bohren — Lochreihe (iber Repeat Funktion programmiert
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INTERACTIVESAWING - Sagen

Mit unserem interaktiven Dialog flirs Sdgen konnen Sageschnitte oder Nuten mit grafischer
Unterstiitzung programmiert werden. Uber ein Drehrad oder per Eingabe kann der Kippwinkel des
Sageblattes eingestellt werden.

Interactive Dialog - InteractiveSawing Zoom 65 bl g X
Macro 1 x + u ,
S © Rd < O
Sége X Sige ¥ Sage tiber Lange und ... L -~ I
EX/EY =
X < -
0 mm -""a SX/SY
s L
0 mm
EX <
0 mm I_
EY
0 mm
Schnitttiefe (L3)
-5 mm
Bezugshéhe (Z) s <
_Rz
Nutiage <
1t
|T| T
mitte links
Kippwinkel ( 62 )
28
Nach unten

0 mm

EX <
250 mm
EY _I !

Schritttiefe (L3)

-5 mm

Bezugshéhe (Z) _ <
_RZ

Nutiage <

- e )

Kippwinkel {B2)

174 I

MNach unten Nach oben

Kippwinkel des Sageschnitts nicht korrekt.

BILD: INTERACTIVESAWING — Meldung , Kippwinkel des Sageschnittes nicht korrekt”
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INTERACTIVEMILLING — Frasen

Mit dem interaktiven Frasen Dialoge kénnen Sie wie gewohnt mit dem Startpunkt das Programmieren
einer Bearbeitung beginnen. Uber das Hinzufiigen von Linien, Kreisen oder Technologiepunkten bis hin
zum Endpunkt kann die Bearbeitung komplettiert werden.

/m TEd‘”"l"g'eD“”kt

| Interactive Dialog - Interacti. ermmu Zoom |

7
|° Erweitert C-Achsfrasen m
X <
ENTS 0mm
% - T
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N
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z <
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ey ® [——] Z
= T e T
Zustellung pro Schritt
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N
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0
=
P
:‘\\_-:;77 Radiuskorrektur <
T
> € : (T:
S 9%
s mitte links
,‘\ - Anfahrbewegung <
=~ A %Zl A1
o keine linear seitich
Anfahrfakior
_ANF
H ) Rep.. P 0K 3 Abbrechen

BILD: INTERACTIVEMILLING — Frasbearbeitung mit Startpunkt, Geraden, Endpunkt
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NC-HOPS®© - UPDATE-MANAGER - Hops Release 8.3

Mit dem UPDATE-MANAGER werden Sie automatisch Gber verfligbare Updates informiert. Sie selbst
kénnen frei entscheiden, ob Sie diese installieren wollen. Im Hintergrund erstellt das Programm
automatisch taglich ein Back-Up, dass im Notfall auf den letzten Stand zuriickgesprungen werden kann.

UpdateManager

NC-HOPS | UPDATE MANAGER

Verfligbare Updates

Ihre NC-HOPS Software

Komponente Status ( verfilgbare Software ) Informationen

I Hops (8.1.0.714) Kein Update verfiigbar AKTUELL

I BetterNest (8.1.0.607 ) Download verfiigbar (8.1.0.688) DOWNLOAD

Module ohne Lizenz
HopsUpdate Download verfiigbar (8.1.0.688)
BatchRunPro Download verfiigbar (8.1.0.688)
BTLImport
BTLXImport
DXFImportPY Download verfiigbar (8.1.0.688)
DXFIimport_SG Download verfiigbar (8.1.0.688)

ExcelMatic (8.1.0.688)

BILD: NC-HOPS UPDATE MANAGER — Komponente, Status, Information

NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE - Hops Release 8.3
Nur mit V8 WorkCenter

Individuelle Vorrichtungen oder Spannelemente und Maschinegehause zeichnen oder einrichten und
in NC-HOPS©® - WorkCenter oder NC-HOPS®© - BetterSim einbinden, um die Kollisionsprifung
durchzufiihren — mit NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE funktioniert es ganz
einfach. Fiir mehr Prozesssicherheit und weniger Ausfallzeiten.

BILD: Klemmspanner-Schablone - kollisionsgepriift in der Abtragssimulation
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NC-HOPS®© - C-ACHS-FRASEN MIT MEHRFACHZUSTELLUNG - Hops Release 8.3

Axiale Zustellung und Mehrfachzustellung einfach mit einer 4-Achs Maschine ermdoglichen z.B. fir

einen Tisch mit Schweizer-Kante.
—————

BILD rechts: Frasbearbeitung mit und ohne axial An- und Abfahren

NC-HOPS®© - REGISTER IMPORTIEREN/EXPORTIEREN - Hops Release 8.3
Ihre individuell zusammengestellten Register kdnnen Sie direkt exportiert oder importiert werden.

Mehr dazu in der NC-HOPS©-Hilfe....

NC-HOPS© - AUTOMATISCHES UMSPANNEN — Hops Release 8.3

nur mit V8 WorkCenter Spannerdefinition Erweiterung

Klemmzangen zur Positionierung und Fixierung des Werkstiickes werden bei vertikalen oder
horizontalen kompakten CNC-Maschinen automatisch in Abhéngigkeit der Bearbeitung versetzt.

BILD: Abtragssimulation einer CNC-Maschine mit zwei Klemmzangen und Bohrkopf
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NC-HOPS©- Z INTERPOLIERTE ZUSTELLUNG MIT ABSTAND ZUR EBENE - Hops Release 8.3

MX
50 mm

Interactive Dialog - _KREISTASCHE V& Zoor

My
0 mm

Radius (R)
27_WZR+1

Frastiefe (L3)
-10 mm

¢ Zustellung pro Schritt
0 mm

Z-interpolierend

< abstand zur Ebene

wwwww

BILD: Kreistasche mit 50mm Abstand zur Ebene bei Zustellung Z-interpolierend

NC-HOPS©- TOUCH MODUS WORKCENTER - Hops Release 8.3 WorkCenter

Gerne konnen Sie nun auch einen Touch Bildschirm fir unser WorkCenter zum Beispiel an der
Maschine einsetzten. Alle bisherigen Funktionen kénnen Sie nun kinderleicht mit lhren Fingern

bedienen.

!
= - =
Al = H-l& o=
-
Dateinome ooy
L JIE i, oo
= i ) 16082029 155 FAH “#DH
E —Peceihp 1602 165 ¢y AMH
o DM
= H Fronthop 16.08.2023 145! $_
D _arsktonsboden hop e | oV
E ﬁ i 16.09.2023 1500 %mm
AT By - w ™
Q _schubladeriboden.hop R e
[ e
]|
[ e P—

e

Fieldiz

start Mascsine Lazer
Maschine N
HoPs al)) acaveny MTManager
()
Anwendungen

caeae B BlE-O- %=

PPi HOPST_St1
Maschine: HOPS7 5131

- o
2 L=
A NC_HOI _INTERAKTIVE DIALOGE opx
offs Offsety offs
o a o
" Z-Niveau
125
Anzahl
0
e o
ox 2200 Lange in
oy 580 Langeiny -
oz i) suarke in 2
Ubernehmen v 0K % Abbrechen
o

BILD: NC-HOPS WorkCenter im Touch-Modus mit Eingabedialoge z.B. zum Drehen oder Verschieben

des Bauteils
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NC-HOPS© - MATERIALVERWALTUNG — MATERIALSPEZIFISCHE BEARBEITUNGEN - Hops Release 8.3

Sie wollen Massivholz frasen und Spanplatte sagen — Durch Auswahl des Materials konnen Sie
automatisch unterschiedliche Bearbeitungsstrategien zuordnen und verwalten. Des Weiteren kénnen
Vorschub und Zustellung materialspezifisch eingestellt werden.

€ R o [ € a5 2 I

B .~' _‘—j
Defauk - Dl (Detauk]
= = s

%
50 100 150 200 2% ann. ToolNr (Campus) Nummer
: ! ! & 10020 1
Beschreibung
<all> F
| Schrupp D20
<all>
Faten (Massi.. | Paamcte | Semitisten  Soesel | Darstehng  Vervendung |
astyper
Massivholz W — A— —
e (Massi.. = - -
Materialgruppe maximale Zusteltefe () Frasen (0)
058 (Platten) (] Piatten (1) () Bohwer (1)
(] Massivholz (2) () Frasbobrer (2)
Spanplatte (Platten) E m(’:ﬂ
() Clamex (5)
() Clamex - Fingerfraser {6)
‘Abstand Durchmesser
[o

BILD: Materialgruppen und Materialen — rechts Schneide im MT-Manager mit Materialgruppe
NC-HOPS®© - ICON KONZEPT — THEMING UND SKALIEREN- Hops Release 8.3

NC-HOPSO ist nun voll Theming-fahig, dies bedeutet Sie kdnnen Ihre Darstellung und alle Ihre Icons
und Graphiken frei und endlos auf beliebigen Monitoren optimal skalieren und farbig einstellen.

I:’.‘.‘t COOCUOO OO E

Frasmakros Frisen Bohren  Sigen Konturen 5 - Achs Frasen 3D Frésen Standard-Fkt WKS Zeichnung Zusitze Hops-Fd Mathe-Fkt Erweiterte-Fkt Kontur-Fkt Text-Fkt Datei-Fkt

BILD: Bohrregister mit griinen und grauen Theming Konzept
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NC-HOPS®© - SICHERUNGEN - Hops Release 8.3

Ihre Festplatte ist zerstort — lhre langjahrigen erarbeiteten Daten/Knowhow sind verloren — nicht mit
NC-HOPS©® - SICHERUNGEN. Um lhre Datensicherheit zu verbessern haben wir fir Sie eine
automatische Datensicherung geschaffen. Mit NC-HOPS©®© - SICHERUNGEN konnen Sie einfach
automatische tagliche Sicherungen erstellen und so proaktiv einen Datenverlust entgegenwirken.
Einmal kurz eingerichtet und fertig.

Mehr dazu in der NC-HOPS© - Hilfe....

NC-HOPS®© - FUNKTIONEN - Hops Release 8.3

Deutlich mehr Funktionen kdnnen nun mit verwendet werden. Wir haben die Register Kontur-Fkt,
Mathe-Fkt und StringListen erweitert.

NC-HOPS© — FUNKTIONEN - Kontur

Sie wollen eine Flache Uber eine Kontur ermitteln und mit diesem ermittelten Wert entscheiden ab
welcher GroRe der Flache der Ausschnitt zerspannt wird? Oder Sie wollen Kleinteile definieren, die
zerspannt werden sollen? Wir haben die L6sung und weitere fiir Sie.

L » v

Richtung einer Kontur drehen Hilfsgeon
Lange einer Kontur
Schwerpunkt einer Kontur 50
Teilabschnitt einer Kontur

Drehrichtung einer Kontur

Flache einer Kontur

Kontur geschlossen

Kontur drehen

Eontur an Achse spiegeln

Eontur suf Ebene in eine abselute Kontur wandeln

Position eines Punktes zur Kontur

BILD: Register Kontur-Fkt — Auswahl fiir Richtung einer Kontur drehen
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NC-HOPS© - FUNKTIONEN - Mathe

Mit unseren mathematischen Funktionen kénnen Sie ein breites Spektrum an Berechnungen mit in
die Programmierug mit einbeziehen. (z.B. Vektorberechnung)

-
5 2 " e = V X V.2)

& Datei Bearbeiten Suchen Optionen Start Ansicht Werkzeuge Fenster Hilfe

4 . o o =
- £ - - - - - - -
i L \/ e |
Ay VLA YL

Interactive Frasmakros Frasen Bohren S5agen Editor ] Abstand nweier Punkte

= 1 = £ — K . Punkt mit x, y, I setrten
~Om-HE P b \2-IEHE|
. Vektor dber 2 Punkte berechnen
FTEEE = - .
FERTIGTEIL (DX.DY.DZ.0,0.0,0,0.".0.0.0) . Einheitsvektor dber 2 Punkte berechnen
s Vedor ufLing 1 normiren
+ ' Mittelpunkt einer Linie
g_ MNormalenvektor aus Dreh- und Kippwinkel ermitteln
Dreh- und Kippwinkel aus Normalenvekor ermitteln
Vektorprodukt
= —
=

BILD: Register Mathe-Fkt, 3D Funktionen

NC-HOPS®© — FUNKTIONEN - StringListen

BILD: Register StringListen



