_/\\7;\
NEUHEITEN NC-HOPS 8.X NC-HOPSg

einfach » parametrisch » autamatisieren

Produktneuerungen NC-HOPS©
Produktneuerungen NC-HOPS®© Release 8.3

Jede neue Version enthédlt Neuerungen und Verbesserungen - die Wichtigsten der aktuellen NC-
HOPSO Release 8.3 stellen wir lhnen hier vor.

NC-HOPS®© - NEUE DIALOGE - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - INTEGRIERTE SIMULATION - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - KOLLISIONSPRUFUNG AUF KNOPFDRUCK // QUICKCHECK - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - WERKZEUGE IN 3D - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - INTERAKTIVE DIALOGE - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - UPDATE-MANAGER - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - C-ACHS-FRASEN MIT MEHRFACHZUSTELLUNG - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - REGISTER IMPORTIEREN/EXPORTIEREN - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - AUTOMATISCHES UMSPANNEN — Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - Z INTERPOLIERTE ZUSTELLUNG MIT ABSTAND ZUR EBENE - Hops Release 8.3

NC-HOPS© - TOUCH MODUS WORKCENTER - Hops Release 8.3 WorkCenter

NC-HOPS© - MATERIALVERWALTUNG — MATERIALSPEZIFISCHE BEARBEITUNGEN - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - ICON KONZEPT — THEMING UND SKALIEREN- Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - SICHERUNGEN - Hops Release 8.3

NC-HOPS®© - FUNKTIONEN - Hops Release 8.3
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Produktneuerungen NC-HOPS© Release 8.5

Jede neue Version enthédlt Neuerungen und Verbesserungen - die Wichtigsten der aktuellen NC-
HOPSO© Release 8.5 stellen wir lhnen hier vor.

NC-HOPS®© - neues Modul - MASCHINENPARK - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - FREIE EBENE-Preview - Hops Release 8.5

NC-HOPS© - KONTUR-Preview - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterMEASURE - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST - Teilefilter ,Losmanager” - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Schachtelplédne generieren mit neuen Werkzeugparametern - Hops
Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Stege - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — neue Streifenlogik - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Teile mit ,,Teil rotieren” - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Kantenzuordnung + Kantenzuordnung mit Randabstand - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Kleinteil dynamisch definieren und Bereiche festlegen - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — Stay Down Nesting - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — BETTERLINE - Hops Release 8.5

NC-HOPSO© - betterNEST — better machining time - Hops Release 8.5
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Produktneuerungen NC-HOPS© Release 8.7

Jede neue Version enthédlt Neuerungen und Verbesserungen - die Wichtigsten der aktuellen NC-
HOPSO© Release 8.7 stellen wir lhnen hier vor.

NC-HOPS®© - MT-Manager — Werkzeugexport Textfilter - Hops Release 8.7

NC-HOPS®© - MT-Manager — Werkzeugliste - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - Hilfsgeometrie — Live Preview - Hops Release 8.7

NC-HOPS®© - Interaktiver Vorschaudialog — 2D/3D Ansicht Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - 3D-Ansicht Vorschaubild — Hops Release 8.7

NC-HOPS@© - integrierte 3D-Abtragssimulation — Teile ein-/ausblenden Hops Release 8.7

NC-HOPSO - integrierte 3D Abtragssimulation — Reste Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - integrierte 3D-Abtragssimulation — Messungen Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellungen Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - Editor — Anzeige der aktuell ausgefiihrten Bedingungen - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - Additive Bearbeitungsverschiebung durch Mehrfachaufruf - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - BetterNest — Vorlagen - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - BetterNest — Bearbeitungs-Modi - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - BetterNest — Sageschnitte zusammenfassen - Hops Release 8.7

NC-HOPS®© - HOPS CAMP — Erklédr- und Hilfevideos - Hops Release 8.7

NC-HOPSO© - Startpunkt — An- und Abfahrbewegung Element - Hops Release 8.7

NC-HOPS®© - NC-HOPS betterMEASURE — Mehrfachmessung - Hops Release 8.7
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NC-HOPS®© - NEUE DIALOGE - Hops Release 8.3

Unsere Dialoge erscheinen im neuen Look. Mit NC-HOPS© V8 haben wir alle unsere Dialoge komplett
erneuert, grafisch aufgewertet und interaktiv gestaltet. Ein Klick in das Parameterfeld genligt und
sofort wird im oberen rechten Schemabild der Parameter hervorgehoben. Parallel dazu erscheint die
dreidimensionale Vorschau unten rechts im Live-Vorschaubild. Ein Umschalten zum alten Dialog ist
selbstverstandlich moglich.

Interactive Dialog - _KREISTASCHE V& Zoom 65 - = x|
e 2
X < 0
100 mm Iy
I

Y K

o mm / .
(@)
27_WZR+1

Frastefe (L3) ¢ mstlumgproscwte ||

Z-interpolierend < abstand 2ur Ebene

10 mm

Abfahren <

H oK ¥ Abbrechen

BILD: Kreistasche programmiert auf Ebene 1, Radius (R) hervorgehoben, Z-interpolierend
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Interactive Dialog - _KREISTASCHE_V8 Zoom 65 v [ R

_ Erueitert

NC-HOPS

Radius (R)

2*_WZR+1

Frastiefe (L3) ¢ zustelungWgscheitt
R e R

[ z-interpolierend

Abfahren

G =

ohne

icht bekannt!

2 Abbrechen

BILD: Kreistasche mit falscher Eingabe und entsprechender Fehlermeldung
NC-HOPS©- INTEGRIERTE SIMULATION - Hops Release 8.3

Unsere 3D-Abtragssimulation ist nun voll integriert in HOPS und Sie kdnnen jetzt noch deutlich
schneller die Simulation starten. Wdhrend des Ablaufes der Simulation wird die jeweilige
programmierte Bearbeitung links im Editor hervorgehoben. Im rechten Fenster werden alle
Verfahrwege und die Achsen angezeigt. Ein manuelles Verfahren der Achsen ist nun auch maoglich.

.nm. Bewbeten Suchen Optionen Start Ansicht Werkaeuge Fenster  Hiffe

Vi oo

meractive -
Tom-HE&»R -\*-I-EEI'WF' 0
ILMS&MW )||.+—)>:3|Q|x

R e RN

®
= 10020 Schvupp D20 Frasen)

30270 7955 1-ATEMAG U-00103 Seege;Seege D270 A
Bohren)

) W2F (10020, VE_V_VA. SD_ANET)
2 3C5CUBS (Materal DXDY.DZ)
etz

ug auswabler
X WIF(WVEVVA_SU ANFT)

Keep_Par_V7 (4179722291 71005.00.00002-1-1)
Scvitte achsen @) Ale Achsen @ Grenzen

e QRQ|ven % 3D | @

BILD: Integrierte Abtragssimulation mit synchroner und schrittweiser Anzeige der Bearbeitung im
Editor
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@ icheen-Parameter - o x P+ =503 X
A A
Wertebereich Wertebereich | Fomadn
Maschine aktuelles Gbjekt ©r U@
Spalte  ON Name min max min max 10020 Schrupp D20 (Frasen) =
30270 7955 1-ATEMAG U-00103 Saege;Saege D270 A
B > i SMERE jiuncg N TR 20008 Bohrer DS (Vertkal Bohren)
2| x ¥ ~100000.0 100000.0 00.0 150.0
3 X Z_AXISZ -100000.0 100000.0 -150.0 450.0
4 x c 7.0 0.0 7.0 720.0
5 X B -180.0 180.0 -180.0 180.0
s in 7.0 0.0 7.0 720.0
7 Def -720.0 720.0 -720.0 720.0 :I:
s z -100000.0 100000.0 -1500.0 1500.0
9 cs -70.0 0.0 0.0 0.0
Schritte  Achsen [ Alle Achsen (@ Grenzen
10 cc .0 00 no 00
11 ) -70.0 0.0 0.0 0.0
12 ICE 0.0 0.0 0 0.0 B00.0 150.0 450.0
13 cF -70.0 0.0 0.0 0.0
14 G .0 00 no 00
15 ZCH -70.0 0.0 0.0 0.0 SEEA
1 2c1 .0 00 no 00
17 piom) -70.0 0.0 0.0 0.0
5 K .0 00 no 00 [l
19 L -70.0 0.0 0.0 0.0 Eﬁjﬂ
20 M .0 00 no 00
2t TN -70.0 0.0 0.0 0.0 E{‘E‘
2 xo0 .0 00 no 00
23 P -70.0 0.0 0.0 0.0
24 xQ .0 00 no 00
25 ZCR -70.0 0.0 0.0 0.0
25 s .0 00 no 00
27 T -70.0 0.0 -0.0 0.0 = ] (.}
15000 6000 -150.0
OK

BILD: Achsen-Parameter mit gewdhlten Achsen und Verfahrgrenzen

NC-HOPS®©- KOLLISIONSPRUFUNG AUF KNOPFDRUCK // QUICKCHECK - Hops Release 8.3

Schnell mal priifen ob es eine Kollision mit den Spanelementen oder Werkzeugen gibt — Sie haben nun
die Moglichkeit dies mit einem Knopfdruck zu tun. Im Falle einer Kollision werden Sie darauf
hingewiesen. Mit dem folgenden Button kdnnen Sie die Kollisionspriifung starten oder im WorkCenter

ein oder ausschalten.
Bl

'mn Bawbeten Suchen Optionen St Ansich Wekzeuge Fanster Holle

sln 4 \\@@I\ ‘®

e Kontwen  Zechwmg  Bemamung  Toolpt  WKS 3D Fraser

@wm +0PS7_5TDL

Kesp_Pan V7 (41.79722.29171005.0.000.0.0.2-1-1)

80 @Q e %D L | @

BILD: Kollisionspriifung per Knopfdruck — automatisch einschaltbar
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NC-HOPS© - WERKZEUGE IN 3D - Hops Release 8.3

Zur Veranschaulichung und fir die NC-HOPS® Abtragssimulation kénnen Sie lhr gezeichnetes
Werkzeug (z.B. Profilwerkzeug) oder Aggregat nun in 3D visualisieren — ganz einfach im MT-Manager
einstellen.

.
-,

BILD: 3-D Werkzeug aus dem MT-Manager

NC-HOPSO© - INTERAKTIVE DIALOGE - Hops Release 8.3

Sofort erkennen und visualisieren, was Sie programmieren? Den Einstieg fir CNC-Neulinge
unterstltzen wir graphisch mit interaktiven Dialogen fiir Frasen, Bohren, Sagen. Eine einfache Anlage
von Mehrfach- bzw. sich wiederholenden Bearbeitungen, ohne eine Schleife zu programmieren zu
missen kann einfach realisiert werden.

INTERACTIVEDRILLING — Bohren

Vertikale oder Horizontale Bohrungen kénnen wie gewohnt programmiert werden. lhre Auswahl wird
farblich hervorgehoben sowie im Vorschaubild rechts unten in 3D dargestellt.
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Interactive Dialog - InteractiveDrilling Zoom 65 ~ = X

Macro 1 X + D

8
o

Horizontale Bohrung

37 mm

Durchmesser (D)

Bohrtiefe (L3/
-15 mm

NC-HOPS

8 mm
[ won unten < Bohrtyp 10 <
Flag 0
'
10 r
.
:
.
.
[
.
’
Wt
: +
r r
' ’
3 ’
N r
t o0
' b
1
'
[l
:
'
.
:
’
W
. @
H =1 Rep.. P W 0K ¥ Abbrechen

Durchmesser (D) Bohrtiefe (1L3) L <
8mm -15 mm
[ vion unten < Bohrtyp 10 <
Flag 0
10 ¥ L
'
[l
:
t
[
Il
r
Lt
e ! ot
' [
3 [
N *
+ n Y
U :
.

Anzahlin X Rasterin X !
18 64 mm Drehwinkel

0
Anzahlin ¥ Rasterin ¥ T
2 DY-2*37 \,7/

“ OK » Abbrechen
. -]
f;iep”. » W 0K ¥ Abbrechen

BILD: Interaktiver Dialog Bohren — Lochreihe liber Repeat Funktion programmiert
INTERACTIVESAWING - Sdgen

Mit unserem interaktiven Dialog fiirs Sdagen kdnnen Sageschnitte oder Nuten mit grafischer
Unterstiitzung programmiert werden. Uber ein Drehrad oder per Eingabe kann der Kippwinkel des
Sageblattes eingestellt werden.



—\l’/\ ..
NEUHEITEN NC-HOPS 8.X NC-HOPsg

einfach » paramatrisch » automatisieren

Interactive Dialog - InteractiveSawing Zoom 65 ~ ) ®
Macro 1 e u ,
S € Rl < o O
Sége X Sége ¥ Sage iiber Lange und ... L -~ I
EX/EY -
X < -
0 mm -"a SX/SY
s L
0 mm
EX &
0 mm I_
EY
0 mm
Schnitttiefe (L3)
-5 mm
Bezugshshe (Z) — <
_RZ
Nutiage <
1t
mitte links
Kippwinkel (62 )
28
Nach unten
3 Abbrechen

BILD: INTERACTIVESAWING — Gehrungsschnitt mit Kippwinkel 28°

EX &
250 mm
EY |
0 mm
Schnitttiefe (L3)
-5 mm
Bezugshihe (2) —-_—r| <
_RZ
Nutiage <
|T| T
- o
mitte lnks Sy

Kippwinkel (62 )
174 I

Nach unten

Kippwinkel des Sageschnitts nicht korrekt,

BILD: INTERACTIVESAWING — Meldung , Kippwinkel des Sageschnittes nicht korrekt”

INTERACTIVEMILLING — Frasen

Mit dem interaktiven Frasen Dialoge kdnnen Sie wie gewohnt mit dem Startpunkt das Programmieren
einer Bearbeitung beginnen. Uber das Hinzufiigen von Linien, Kreisen oder Technologiepunkten bis hin
zum Endpunkt kann die Bearbeitung komplettiert werden.
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GOZR GO3R Technalogiepunkt |

| Interactive Dialog - Interactivel Zoom 65 o ] X I\ol |
fel n
|° Erweitert C-Achsfrasen m
n X <
R 0 mm
XD L I
’ 1
,.,, = 0 mm
SN
-‘::‘\j;ﬂ U
2 <
= -2 mm
S - -1 z
=2 e e
Zustellung pro Schritt
- 0mm
e
N>
I Anzahl Frasschritte
0
N,
:\\'\1'*}7‘ Radiuskorrektur <
T T
- 'Il D
N
) Em] -
v mitte links.
= - Anfehrbewegung <
= A %: A
o eine near seitich
Anfehrfaktor
_ANF
H ) Rep.. P v oK 3 Abbrechen

BILD: INTERACTIVEMILLING — Frasbearbeitung mit Startpunkt, Geraden, Endpunkt

NC-HOPS®© - UPDATE-MANAGER - Hops Release 8.3

Mit dem UPDATE-MANAGER werden Sie automatisch tGber verfligbare Updates informiert. Sie selbst
kénnen frei entscheiden, ob Sie diese installieren wollen. Im Hintergrund erstellt das Programm
automatisch taglich ein Back-Up, dass im Notfall auf den letzten Stand zuriickgesprungen werden kann.
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UpdateManager

NC-HOPS | UPDATE MANAGER

Verfugbare Updates

lhre NC-HOPS Software

Komponente Status ( verfilgbare Software ) Informationen

I Hops (8.1.0.714) Kein Update verfiigbar AKTUELL

I BetterNest (8.1.0.607 ) Download verfigbar (8.1.0.688) DOWNLOAD

Module ohne Lizenz
HopsUpdater Download verfiigbar (8.1.0.688)
BatchRunPro
BTLImport
BTLXImport
DXFImportPY
DXFImport_SG ) erfligbar (8.1.0.688)

ExcelMatic download verfiighar (8.1.0.688)

BILD: NC-HOPS UPDATE MANAGER — Komponente, Status, Information

NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE - Hops Release 8.3
Nur mit V8 WorkCenter

Individuelle Vorrichtungen oder Spannelemente und Maschinegehause zeichnen oder einrichten und
in NC-HOPS©® - WorkCenter oder NC-HOPS©® - BetterSim einbinden, um die Kollisionspriifung
durchzufiihren — mit NC-HOPS®© - VORICHTUNGEN UND MASCHINENELEMENTE funktioniert es ganz
einfach. Fiir mehr Prozesssicherheit und weniger Ausfallzeiten.

BILD: Klemmspanner-Schablone - kollisionsgeprift in der Abtragssimulation
NC-HOPS© - C-ACHS-FRASEN MIT MEHRFACHZUSTELLUNG - Hops Release 8.3

Axiale Zustellung und Mehrfachzustellung einfach mit einer 4-Achs Maschine ermdoglichen z.B. fir
einen Tisch mit Schweizer-Kante.
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BILD rechts: Frasbearbeitung mit und ohne axial An- und Abfahren

NC-HOPS®© - REGISTER IMPORTIEREN/EXPORTIEREN - Hops Release 8.3
Ihre individuell zusammengestellten Register kdnnen Sie direkt exportiert oder importiert werden.

Mehr dazu in der NC-HOPS©-Hilfe....

NC-HOPS© - AUTOMATISCHES UMSPANNEN — Hops Release 8.3

nur mit V8 WorkCenter Spannerdefinition Erweiterung

Klemmzangen zur Positionierung und Fixierung des Werkstiickes werden bei vertikalen oder
horizontalen kompakten CNC-Maschinen automatisch in Abhdngigkeit der Bearbeitung versetzt.

BILD: Abtragssimulation einer CNC-Maschine mit zwei Klemmzangen und Bohrkopf

NC-HOPS©- Z INTERPOLIERTE ZUSTELLUNG MIT ABSTAND ZUR EBENE - Hops Release 8.3
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Interactive Dialog - _KREISTASCHE V8 Zoom 65 ~ g i x

_ Frueere

MX <
50 mm

My

0 mm

Radius (R)
2*_WZR+1

NC-HOPS

Frastefe (L3) ¢ ustebngpoSchitt |

2-interpolierend < Abstand zur Ebene

Abfahren <

wwwww

BILD: Kreistasche mit 50mm Abstand zur Ebene bei Zustellung Z-interpolierend
NC-HOPS©- TOUCH MODUS WORKCENTER - Hops Release 8.3 WorkCenter

Gerne konnen Sie nun auch einen Touch Bildschirm fir unser WorkCenter zum Beispiel an der

Maschine einsetzten. Alle bisherigen Funktionen kénnen Sie nun kinderleicht mit lhren Fingern
bedienen.

X =0,
- o ==
a| =H-lmO=
Dateiname ~ Datum
B D scetnkshop>
Bodenrep 16082023 145
= i Boden_A_hap 16.08.2023 15:8) @'M ‘QDH
PR sz s & AMH [ >
. & DM | I i N NC_HOPS®_INTERAKTIVE DIALOGE hopx
B gl Fonteo s E | |
wor Ay .
E i _Konstrukbonsboden.hop. 17.08.2023 13:4 .éw N N o o n
i Hettchoeite o 16.08.2023 1500 %xmﬂmm s o ;
g e : r drehung -hive
. D_M_A_Mo 250820230821 ‘ o | [w ‘ ‘ i ] o ’ 125
QMM 16.08.2023 16:00 i s % G —
[ . wmmna | ;h y o
o e T =5
-
g e 21062023 14:34
m DX 2200 Langein
4 = - 7 ov se0 Lange iny 4
oz ® Starke in 7
T Ubernehmen v OK % Abbrechen
2
E =] 3
aaaqt e s EIE-E-14 %= EER ]
— PP HPST_ St
Maschine A | Maschine: HOPS7_Std1
+ops 211 scsoeny T Manager ‘
= - N
Field12 Awendungen Information

BILD: NC-HOPS WorkCenter im Touch-Modus mit Eingabedialoge z.B. zum Drehen oder Verschieben
des Bauteils

NC-HOPS© - MATERIALVERWALTUNG — MATERIALSPEZIFISCHE BEARBEITUNGEN - Hops Release 8.3
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Sie wollen Massivholz frasen und Spanplatte sagen — Durch Auswahl des Materials kdnnen Sie
automatisch unterschiedliche Bearbeitungsstrategien zuordnen und verwalten. Des Weiteren kénnen
Vorschub und Zustellung materialspezifisch eingestellt werden.

€ Y| ¢ [T ]

0 100 150 200 2% a0 Toolr (Campus) Nummer
' L e I [oon ] CO—
Beschveibung
<all> Fier :
[sdmmp020
<all> J
Platten o | Paameter  scotisten  Soenel  Orsteking Verveniung ||
astypen
Massivholz — —
Fichte (Massw... ﬁ = ﬁ =
o Materagruppe maxmele Zusteltefe (| Frasen (1)
0S8 (Platten) () Platten (1) () Bahrer (1)
() Massivholz (2) () Frashobrer (2)
Dibel
Spanplatte (Platten) 8 m(“l
() Clamex (5)
) Clamex - Fingerfraser (6)
Abstand Durchmesser
[o

BILD: Materialgruppen und Materialen — rechts Schneide im MT-Manager mit Materialgruppe
NC-HOPS®© - ICON KONZEPT — THEMING UND SKALIEREN- Hops Release 8.3

NC-HOPSO ist nun voll Theming-fahig, dies bedeutet Sie kdnnen Ihre Darstellung und alle Ihre Icons
und Graphiken frei und endlos auf beliebigen Monitoren optimal skalieren und farbig einstellen.

Frasmakros Frisen Bnllrell Sdgen Konturen 5 - Achs Frasen 3D Frasen Standard-Fkt WKS Zeichnung Zusitze Hops-Rd Mathe-Fkt Erweiterte-Fkt Kontur-Fkt Text-Fkt Datei-Fkt

I'!t ODOOWOD OO B

BILD: Bohrregister mit griinen und grauen Theming Konzept

NC-HOPS®© — SICHERUNGEN - Hops Release 8.3
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Ihre Festplatte ist zerstort — lhre langjdhrigen erarbeiteten Daten/Knowhow sind verloren — nicht mit
NC-HOPS© - SICHERUNGEN. Um I|hre Datensicherheit zu verbessern haben wir fiir Sie eine
automatische Datensicherung geschaffen. Mit NC-HOPS©®© - SICHERUNGEN konnen Sie einfach
automatische tagliche Sicherungen erstellen und so proaktiv einen Datenverlust entgegenwirken.
Einmal kurz eingerichtet und fertig.

Mehr dazu in der NC-HOPS© - Hilfe....

NC-HOPS®© - FUNKTIONEN - Hops Release 8.3

Deutlich mehr Funktionen kdnnen nun mit verwendet werden. Wir haben die Register Kontur-Fkt,
Mathe-Fkt und StringListen erweitert.

NC-HOPS© — FUNKTIONEN - Kontur

Sie wollen eine Flache Uber eine Kontur ermitteln und mit diesem ermittelten Wert entscheiden ab
welcher GroRe der Flache der Ausschnitt zerspannt wird? Oder Sie wollen Kleinteile definieren, die
zerspannt werden sollen? Wir haben die Lésung und weitere fir Sie.

[ — N\ I mm__a ) e
TR\ T4 Layer” &XL ~ \ =2 ~ x__,/ I

& Datei Bearbeiten Suchen Optionen Start Ansicht Werkzeuge Fenster Hilfe

v ‘ v ) v T
o‘/\ R e

Richtung einer Kontur drehen Hilfsgeon
Lange einer Kontur Ve S
Schwerpunkt einer Kontur \ .50 .
Teilabschnitt einer Kontur :

Drehrichtung einer Kontur

Flache einer Kontur

Kontur geschlossen

Kontur drehen

Kontur an Achse spiegeln

Kontur auf Ebene in eine absolute Kontur wandein

Position eines Punktes zur Kontur

BILD: Register Kontur-Fkt — Auswahl fur Richtung einer Kontur drehen

NC-HOPS© — FUNKTIONEN — Mathe



= .
NEUHEITEN NC-HOPS 8.X NC-HOPsg

einfach » parametrisch » autamatisieren

Mit unseren mathematischen Funktionen kénnen Sie ein breites Spektrum an Berechnungen mit in
die Programmierug mit einbeziehen. (z.B. Vektorberechnung)

v s~7 w i v - - ~
= - ¢
5 2 B ALY,

Interactive Frasmakros Frasen Bohren Sagen Editor Abstand zweier Punkte
- 3 =~ -
-Om-HES P b s 2-EB|

1

Punkt mit x, y, z setzten
Vektor tber 2 Punkte berechnen

FERTIGTEIL (DX.DY,DZ.0,0.0,0.0."0.0.0) Einheitsvektor Gber 2 Punkte berechnen

Vektor auf Linge 1 normieren

Mittelpunkt einer Linie

Normalenvektor aus Dreh- und Kippwinkel ermittein
Dreh- und Kippwinkel aus Normalenvekor ermitteln
Vektorprodukt

BILD: Register Mathe-Fkt, 3D Funktionen

NC-HOPS®© — FUNKTIONEN - StringListen
B8 8E H =)

BILD: Register StringListen

Produktneuerungen NC-HOPS© Release 8.5
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NC-HOPSO - neues Modul - MASCHINENPARK - Hops Release 8.5

Programmieren mit Werkzeugverwaltungen verschiedener Maschinen in einer Hop-Datei!

NC-HOPS MASCHINENPARK - erleichtert Ihnen zukiinftig die Verteilung von Bearbeitungen zwischen
Maschinen — z.B. zwischen Nesting-Bearbeitung auf einer Flachtisch-Maschine und anschlieRender
stirn- oder riickseitigen Bearbeitung auf einer Bohr-CNC. Nun kdénnen alle Bearbeitungen in einer Hops-
Datei programmiert werden und beim Auflegen des Teils auf die entsprechende Maschine werden die
auf dieser Maschine zu fertigenden Bearbeitungen automatisch erkannt und ausgefiihrt. Damit entfallt
die Zeit- und Nervenaufwiandige handische Verteilung von Bearbeitung bzw. die Anlage von
aufeinander abgestimmten (Teil-)Programmen je Maschine.

£ Moschine (7605_101) Wechsler: £ Moschine (7507D_176)
. Porameter Bohrkapte: N\ Porameter T ASoemen | Bomadafn FPisms
N 5771 Bouteile
&t Bauteile
(o) Referenziopf
e =] ‘Werkzeugwechsle
%) Werkzeugwechsler | Aigemen | L | PPISmu_| L At 0 e |
= & 1) Manuail (POBVOT)
ohrképfe Referenzkopf {2 Chenger PUT873 (P12V01 ‘Maschinenpark . x
L, 511 BA101_HORI 51 || Achsdefintion _ =- I Bohikapfe 7605101
12 BA103 VERTI L, 501DH 7880 Lv_sx.0) L
Maschinenpark X .
[J Bearbeitungskopfe i = ) Beabatungsieple
- J DA102 Diibel STANDARD + {J Spncle 1 (P01 VOT)
S-448 mcos
= Prasmaicos - prasen |Bonren | Segen RO  EsSGmEmE | AlSEIE - KoNen - CCTAY | BemASG  100URD | WRS
' = e
' cOmM-HE P ES-IFEID D e Xmwsm
Maschinespark Beispithop 102 =
xov0z000007000 . bW =[x

(164.37.37.32mm 6413 5mm 10,1 35.0.1
V_VA_SD_ANF")

V6 (0.1,64,22mm 6413835001
ANF )

SD_
0225100 100.00.95.45.36mm.13 8men-131321.3

BILD: NC-HOPS MASCHINENPARK — Werkzeugverwaltung und Simulation der aufgeteilten Bearbeitungen

Pmri23
‘ ——[ ©

.hopl DRILL TOP
‘ NESTING
DRILL BELOW
DRILL TOP \
.hopl

hopl .hopl
e betterNEST DRILL BELOW DRILL BELOW.
e 0 90

T =) v FL!F @ w2 _ i @ wrs

(7

B NESTING-CNC DRILL-CNC CNC-BAZ

BILD: NC-HOPS MASCHINENPARK — schematische Funktionsweise mit AV, Nesting-CNC, DRILL-CNC und CNC-BAZ

NC-HOPSO - FREIE EBENE-Preview - Hops Release 8.5
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NC-HOPS®© - FREIE EBENE-Preview — Im ,Freie-Ebene” -Dialog sehen Sie sofort, wie die Ebene bei
Anderungen reagiert. Dies ermédglicht diese — oft als komplex empfundene — Aufgabe leichter zu
meistern. Ebenfalls wird dargestellt, wie sich ein Werkzeug auf der Freien Ebene verhalt. Damit kénnen
komplexe, winklige Bearbeitungen leichter programmiert werden.

Interactive Dialog - EbeneF Zoom 65 v 0D a v A

: . 7))}

X £z <5
0mm 0 mm L

— -
v O
e ] T

Drehwinkel (51} Kippwinkel (B2) 1 1

: - O

Versatzin Z
0 mm

BILD: NC-HOPS®O - FREIE EBENE-Preview — Live-Vorschau der Position der Freien Ebene im Vorschaubild

"- e 0

BILD: NC-HOPSO© - FREIE EBENE-Preview — direkt auf der Ebene abgesetzte Bearbeitungen

NC-HOPS®© - KONTUR-Preview - Hops Release 8.5
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NC-HOPS KONTUR-Preview — Sie haben den Kontur-Dialog offen und sehen sofort, wie die Kontur bei
Anderungen im Vorschaubild gezeichnet wird. Bereits vorhandene Konturen werden in schwarzer
Farbe dargestellt — neue Konturen werden in griin hervorgehoben.

nteractive Dialog - KGO3M Zoom 100 -~

X
0 mm

Y
0 mm

MM

NC-HOPS

0 mm

MX
0 mm

MY
0 mm >
Name I—— >

" S

e

Info

H I:—:"IE-,:;.I V oK x Abbrechen | Qe‘e‘ﬁ

BILD: NC-HOPS KONTUR PREVIEW — Konturbogen mit Start- und Endpunkt in der Live-Preview mit EASY-Snaps

NC-HOPSO - betterMEASURE - Hops Release 8.5
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***FEATURE fiir Kunden mit

aktiven Wartungsvertrag

Die Funktion betterMeasure, die das Messen am abgetragenen Werkstlick mit verschiedenen
Messmodi erlaubt, ist nun in der 3D-Abtragssimulation verfligbar. Sie konnen zwischen den Messmodi
— direkt von Punkt zu Punkt, entlang der Achsen oder entlang dem Bauteil (auch z.B. Schragen oder
Rundungen) - wahlen. Dabei fangt betterMEASURE automatisch Punkte, Kannten, Radien etc.

BILD: NC-HOPS betterMEASURE— Stulp-Messung bei einem Schlosskasten

BILD: NC-HOPS betterMEASURE — Messen eines horizontalen Bohrers im Bohrkopf
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BILD: NC-HOPS betterMEASURE — gleichzeitiges Messen der Ldnge, Breite und Dicke eines Bauteiles im
WorkCenter
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NC-HOPSO - betterNEST - Hops Release 8.5
NC-HOPSO - betterNEST - Teilefilter ,,Losmanager” - Hops Release 8.5

Um Bauteile anhand von Variablen selektieren zu kénnen haben wir im betterNEST die Funktion
Teilefilter ,Losmanager” zur Verfligung gestellt. Hier kénnen ganze Bauvorhaben einfach und schnell
in passende Lose fiir die Produktion oder Montage eingeteilt werden.

In den Einstellungen kdnnen die Variablen als Filter gesetzt werden, die dann im betterNest als Filter
herangezogen werden kénnen.

Fir die Filterung kdnnen alle vorhandenen Variablen, die entweder in Hops handisch angelegt wurden

oder Variablen aus .txt- .csv- Dateien und BTLx verwendet werden.

Pararneter W ariablennamen fiir Filter
Mazchinen _BTLx_PART_STOREY Gesch
Tei _BTL= PART_USER_SCHICH

sie BTLx PART_USER_STATIOK
Rohplatten BTL: PRJ SECTIOM:Sekti
Schachtelung editieren
Fehentolge Variablenname fir Filter
Plade |l | yarisblenname e

BTLX _PRJ SECTION

Fertigteilkontur erzeugen [Feine Mestkantur)

Horizontale Bearbeitungen lozchen®
Lasemverkzeug lozchen®

ame
X ~
leichen vorher lazchen

teichen nachher loschen

W ariablennamen

Teile

Riohplatten -
takros Sekdior

uge loschen (1:2;201

Zusatzliche Bearbeitungen®
Meue Reihenfolge®
Ausgabe
Drucken
Wenwaltung
Restplattenerzeugung

1 aezchachtelte Teile

» Abbrechen

Ir K.allizionzkontur der S&0e
oo
Teilindex
Test(z. B. Z0:x_%1:d=Teilname_T eilindex)
s %1d
MHCInfoProcess
444001

MCInfoProcess Parameter [r7-25.str1-2)
125

Izt in der Maschine eine DLL 2um Schreiben der Hop-Datei eingetragen izt disse Einstellung nicht mehr relvant.

v 0K

BILD: NC-HOPS ,Losmanager” — Festlegen der Variablennamen fiir die Filterfunktion im betterNEST unter

Einstellungen

> Abbrechen
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Datei  Einstellungen  Hilfe

— R E|| P i VISION_MNR_4798_H7 -

Rohplatten | Teile | Parameter | Schachtelplane |

+E"‘ a (:j x |i Hops Q

r Telnam

¥4 Ofnen
DZ Geschoss % Schicht Station T Sektion
'Do1Y |1} ‘Aufstockuna und D...
-— . (1 Mame Geandert am
. . "-) ®'17-GS1' D01_DACHGESCHOSS_VERKLEIDUNG_HWF-PTP_60MM_601... 04/01/2024 10:51:12
Ci\Hops_Instalationen\Hops8_SHE\Data Hops \Hop e ¥'18-GS1' (2030HWFPTP_SOMM | 1) b A CHGESCHOSS_-VERKLEIDUNG_HVWF-PTP_60MM_602... 07/06/2023 08:51:26

D01_DACHGESCHOSS_VERKLEIDUNG_HWF-PTP_60MM_603... 07/06/2023 07:36:54
D01_DACHGESCHOSS_VERKLEIDUNG_HWF-PTP_60MM_604... 05/06/2023 10:42:32
D01_DACHGESCHOSS _VERKL ETDUNG_HWF-FTP_60MM_605... 05/06/2023 10:47:02
D01_DACHGESCHOSS_VERKLEIDUNG_HWF-PTP_60MM_606... 01/06/2023 07:22:34
D01 _DACHGESCHOSS _VERKLETDUNG_HWF-FTP_60MM_611... 05/06/2023 10:01:36
D01_DACHGESCHOSS_VERKLEIDUNG_HWF-FTP_60MM_613... 05/06/2023 08:48:38

BILD: NC-HOPS ,Losmanager” — variable Filterfunktion im betterNEST

NC-HOPSO - betterNEST — Schachtelpldne generieren mit neuen Werkzeugparametern - Hops
Release 8.5

Sie haben das Werkzeug scharfen lassen und Ihr Werkzeugdurchmesser hat sich gedndert? — Zukiinftig
miissen Sie nicht mehr einen neuen Schachtelplan liber alle Teile erstellen — Sie kénnen ganz einfach
per Klick die neuen Werkzeugparameter Gibernehmen. Das ermdglicht auch einen geschachtelten Job
oder eine fehlerhafte Platte mit einem anderen Werkzeug (solange WZD_neu < WZD alt) zu
bearbeiten.

Datei Einstellungen Hilfe
wm-H|p Kk VISION_MNR_4911 -

Rohplatten ITeile | Parameter | Schachtelplane

'r""‘— O '_| O '_| —* *
" \eIBFEEEIEIHI lwl»
|atten Anzahl Ausnutzung (34.57143) Lagerbezeichnung Breite
07501 Fz3_14_100_1hop 1 84.57143 | 12000

Mestplatte(n) neu erzeugen

Mestplatte(n]) 6schen

Ohne Erzeugen editieren

BILD: NC-HOPS Schachtelpldne — Erzeuge Schachtelplan mit neuen Werkzeugparametern in betterNEST

NC-HOPSO - betterNEST — Stege - Hops Release 8.5

Immer wenn es knifflig wird, sprich wenn kleine Teile genestet werden sollen, die eventuell von der
Absaugung eingezogen werden oder Teile aufgrund ihrer Geometrie von einem nicht geschlossenen
Nesting-Tisch abgeschoben werden kdnnen, sind Stege ein hilfreiches Tool. Da mittlerweile im Nesting
das Bearbeitungsspektrum sehr breit gefachert ist haben wir jetzt die Steg-Funktion die Sageschnitte,
Sageschnitte mit Kippwinkel, Frasbahnen mit Mehrfach-Zustellung und Frasbahnen im C-Achsmodus
erweitert. Damit kann die Starke der Stege individuell festgelegt werden und hangt nicht von der
letzten Zustellung ab.
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Einstellungen

Parameter Stege
td azchinen At
Teile © Dreieck () Rechteck
Fiotpltten - Steglarbe Steglange  Steghiohe
Schachtelung editieren
Rreihenfolge B cEBlack | 50000000 50000000
Prade

Yariablennamen Zuztzliche Bearbeitungen

[ Farben am Programmende:
Raohplatten
b akros
Zuzatzliche Bearbeitungen®
Meus Rehenfolge®
Ausgabe
Dirucken

Werwaltung

Restplattenerzeugung

BILD: NC-HOPS — betterNEST Stege — Einstellungen fiir Stege im betterNest: Stegldnge, Steghdhe, Steg-Art

BILD: NC-HOPS - betterNEST Stege — Stege in Dreiecksform beim im C-Achs-Frasen

NC-HOPSO - betterNEST — neue Streifenlogik - Hops Release 8.5

Mit der betterNest Streifenlogik kann die Schachtelung im Nesting z.B von links nach rechts oder von
rechts nach links optimiert werden. Dies ist vor allem dann niitzlich, wenn ungespannt, schwere Teile
,Scheibenweise” abgetrennt werden, damit das Geweicht der Restplatte das Teil halt.
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NC-HOPSO - betterNEST — Teile mit ,Teil rotieren” - Hops Release 8.5

Auch in betterNEST kann nun unsere Funktion ,Teil rotieren” eingesetzt werden. So kénnen z.B.
Hauswande mit Steckdosenbohrungen oder Falzen beidseitig bearbeitet werden. Bei doppelseitiger
Bearbeitung enthalt das Programm alle Bearbeitungen: Nach Abschluss aller in einer Aufspannung zu
erreichenden Bearbeitungen fahrt die CNC-Maschine auf Parken und die Platte kann entsprechend
gewendet werden und die Bearbeitung wird im Anschluss fortgesetzt.

NC-HOPSO - betterNEST — Kantenzuordnung + Kantenzuordnung mit Randabstand - Hops Release 8.5

Fiir CNC-Maschine mit einem auf einer fixen Seite verbauten Bearbeitungsaggregat z.B. fiir
Langlochbohrungen missen die Bauteile deshalb auch im betterNEST entsprechend auf dieser Seite
platziert werden. Dies kénnen Sie mit unserer Kantenzuordnung flir unser betterNEST realisieren. Auch
werden Kannten-Informationen (z.B. Nut-u-Feder) mit der Kantenzuordnung entsprechend
bericksichtigen und ausgerichtet. Ein klassisches Beispiel ist die Verwendung der Originalkante bei
Gips-Karton Platten: Dabei werden die Platten wenn moglich so ausgerichtet, dass die Spachtelkante
erhalten bleibt.

NC-HOPSO - betterNEST — Kleinteil dynamisch definieren und Bereiche festlegen - Hops Release 8.5

Sie kdnnen nun sogenannte Kleinteile bei uns im betterNEST dynamisch definieren und einen Bereich
auf Threm Vakuumtisch festlegen, indem die Bauteile bevorzug positioniert werden sollen. Zudem ist
eine neue Funktionalitat ,Kleine Teile nicht am Rand“ hinzugekommen.

0 00 1000 1500 00 500
= |E e l LT l rj_D'\_ur- IZ
5g iy a3 £% g
=g == EB Es EGS
o il [+] =} [o]

3 2 ] i Bohrung_grof a
§ £00%300

Bohrung_groB Bohrung_groB
&00*300 £00*300

7—o|o|-|ﬁj
|

ﬁ
— T

Bohrung_grofB Bohrung_groB Bohrung_groB
500300 500300 500%300

Bohrung_grof
&00*300

Bohrung_grof
600%300

LT

Bohrung_grof
000*300

Bohrung_grof?
600%300

BILD: NC-HOPS - Schachtelplan — Kleinteile im definierten und gelb gekennzeichneten Globalen Bereich fir
Kleinteile
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Datei Einstellungen Hilfe

m-H|p K 77731SB -

IRnhpIatten ITeile Parameter | Schachtelpléne

—

m H
Zeit (alle) El Anzahl der Threads pro Session
= Maximale Anzahl geschachtelter Platten IZ‘

Zeit (Komprimieren) El

Teile in Platten komprimieren
|:| NestxY
MultiMest

[ Teeil im Teil
Feste Teilerotation
O Frei (") Fixe Teiledrehung (") Fixe Teiledrehung und 0®

Fulmodus fir alle Platten (auber letzte) Fullmodus fiir letzte Platte (oder Einzelplatte)
| Nicht fiillen | - | | Micht fiillen | - |

Kleine Teile nicht am Rand

Globalen Bereich fiir Kleinteile definieren Links s Rechts Oben
(500 | |s00 (2500 |[wo0 |

BILD: NC-HOPS — betterNEST Parameter — Globaler Bereich fiir Kleinteile — Kleine Teile nicht am Rand

NC-HOPSO - betterNEST - Stay Down Nesting - Hops Release 8.5

***FEATURE fiir Kunden mit
aktiven Wartungsvertrag

Das Haus vom Nikolaus ist ein Zeichenspiel und Ratsel fir Kinder. Ziel ist es, ein ,Haus” in einem
Linienzug aus genau acht Strecken zu zeichnen, ohne eine Strecke zweimal zu durchlaufen. Diese
Philosophie haben wir in unser BetterNEST integriert, um Zeit bei der Bearbeitung einzusparen, die
Werkzeugkosten zu reduzieren und das der Fraser so lange wie moglich im Material verweilt.

Hierbei missen die Nest- oder Cut-Kontur mit realem Werkzeug in den Teilen definiert sein. Diese
Frasbahnen werden in der genesteten Platte soweit moglich zusammengefasst und ohne Riickzug des
Frasers (Uber die ,langsame” Z-Achse) abgefahren. Je nach Teile-Art bringt dies Zeitvorteile.
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Prafix fiir Makros

Optimierungsart

@ standard @) Streifen

| D FrmrE £ Terineorer Rt Werkzeuge vorziehen (1;2;20)
|| Bearbeitungen mit Laserwerkzeug léschen | |
Werkzeuge lgschen (1;2;20) L sorteren

‘ Werkzeuge am Ende (1;2;20)

|| Teile van Kiein nach grof abarbeiten | |

|| Sartieren
& - (7 Betterline @ Stay down
Drehrichiung Maximale Verbindungslénge
@ Uhrzeigersinn 200
(©) Gegen Uhrzeigersinn
0K ¥ Abbrechen

BILD: NC-HOPS - betterNEST — Stay Down Nesting — Einstellungen fiir Betterline oder Stay down Nesting

BILD: NC-HOPS - betterNEST — Stay Down Nesting — mit komplexen Konturen in der 3D-Abtragssimulation. Alle
Teile werden mit einer Z-Zustellung gefréast.
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NC-HOPSO - betterNEST — BETTERLINE - Hops Release 8.5

Mit NC-HOPS — BETTERLINE kénnen nun aneinander liegende Bauteile mit einem Frasvorgang
bearbeitet werden. Fiir Bauteile im Schalungsbau, fiir Treppenschalungen oder Beplankungen werden
moglichst lange Wege im Material gefahren und mit einem Schnitt mehrere Bauteile gleichzeitig
ausgetrennt. Des Weiteren werden die Anfahr- und Abfahrbewegungen bewusst in bereits
vorhandene Bearbeitungen (z.B. Nuten) gelegt.

N

BILD: NC-HOPS - betterNEST — BETTERLIINE — Treppenbeplankung mit vorgelagerten Bohrungen fir das
Eckenausspitzen

o

BILD: NC-HOPS - betterNEST — BETTERLIINE — Treppenwange mit vorgelagerten Bohrungen fiir das
Eckenausspitzen
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NC-HOPSO - betterNEST — better machining time - Hops Release 8.5

Fiir Optimierungen, Zeitenermittlung und Vergleiche von Nesting-Strategie kann in betterNEST ein
Ubersichtdokument fiir die Summe der Zeiten erstellt werden. Dieses beinhalten separiert die Bearbeitungszeit,
die Werkzeugwechselzeit sowie die Summe der Zeiten im Eilgang. — Achtung — Es handelt sich um eine
angenaherte Berechnung ohne Gewahr, da z.B. spezielle Vorschubeinstellungen an der Maschine sowie z.B.
pneumatische Hiibe nicht erfasst werden kénnen.

@lrekt NC-HOPS S

® @ @ e cnc-systeme gmbh

Summe Bearbeitungszeiten / machining time

* annahemnde Berechnung, alle Angaben ohne Gewahr
* expected times, no guarantee for this calculation

Projekt : stayDownNest
Datum : 27/02/2024

Gesamtzeit - 0 std 30 Min 22 Sek
Bearbeitungszeit: 0 Std. 28 Min. 52 Sek.
Werkzeugwechselzeiten: 0 std. 0 Min. 57 Sek.
Summe Eilgiange: 0 std. 0 Min. 32 Sek.

Bearbeitungszeiten/machining time Vorschau / Preview
stayDownNest_biesse_1.hop
Gesamtzeit :9 Min. 32 Sec.
Bearbeitungszeiten -9 Min_ 2 Sec.
Werkzeugwechsel :0 Min. 19 Sec.
Eilgange :0 Min. 10 Sec.

stayDownNest_biesse_2 hop
Gesamtzeit -14 Min. 56 Sec.
Bearbeitungszeiten :14 Min. 24 Sec.
Werkzeugwechsel :0 Min. 19 Sec.
Eilgange :0 Min. 13 Sec.

stayDownNest_biesse_3 hop
Gesamizeit :5 Min. 51 Sec.
Bearbeitungszeiten :5 Min_ 24 Sec.
Werkzeugwechsel :0 Min. 19 Sec.
Eilgange :0 Min. 8 Sec.

BILD: NC-HOPS — betterNEST — better machining time — mit Bearbeitungszeit, Werkzeugwechselzeit und Summe
der Eilgdnge
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Produktneuerungen NC-HOPS®© Release 8.7
NC-HOPS®© - MT-Manager — Werkzeugexport Textfilter - Hops Release 8.7

Im MT-Manager kénnen wie gewohnt Werkzeugdaten exportiert werden damit sie auf andere CNC-
Maschinen ibertragen werden konnen. Beim Export besteht nun die Moglichkeit Gber einen Textfilter
bestimmte Werkzeuge zu filtern und zu selektieren.

kuAGG!G’D?‘WI " Clomex (6p50000) | Saegen (Gip 30000) ' LASER | GHOST " SIMU T Winkelgewebe | dl

= ‘\ Werkzeuge
B § Frésers

S Untergruppe und Werkzeuge loschen  Entf
P’ﬂ, Werkzeuge nach BoxNe sortieren
SCRM Werkzeugdsten hinzufogen

Neues Werkzeug

tH-t8- 5§

5] al

H 30 Fraeser
8 i Bohrer

5 B sohrkopt

H Bohrer HS (Grp 20000)
B Bohrer AGG (Grp 21000)
H Clamex (Grp50000)

(=] 55 Sage
s

Saanan e WNNM

BILD: NC-HOPS — MT-Manager — Werkzeugdaten exportieren

I T 7
— E kugel

o —

15008 - Kugel D8 (Fréser - 3D-Fraeser (Grp 15000])
15010 - Kugel D10 (Fréser - 3D-Fraeser (Grp 15000))
15012 - Kugel D12 (Fraser - 3D-Fraeser (Grp 15000))
15020 - Kugel D20 (Fréser - 3D-Fraeser (Grp 15000))
15016 - Kugel D16 (Fraser - 3D-Fraeser (Grp 15000))
116 - Halbkugel_R 16 (Fraser - 3D Fraeser)

120 - Halbkugel_R.20 (Fréser - 3D Fraeser)

125 - Halbkugel_R25 (Fraser - 3D Fraeser)

210 - Kugel_R.10 (Fraser - 3D Fraeser)

212 - Halbkugel_R 12 (Fraser - 3D Fraeser)

216 - Kugel_R.16 (Fraser - 3D Fraeser)

\/ oK x Abbrechen
J

BILD: NC-HOPS — MT-Manager — Textfilter ,Kugel”
NC-HOPS®© - MT-Manager — Werkzeugliste - Hops Release 8.7

Im MT-Manager kann nun die Vorlagedatei fiir das Layout der Werkzeugliste auf Ihre Bedirfnisse
angepasst werden. Folgende Werkzeugdaten sind standardméRig tabellarisch aufgelistet: ID, T-Nr.,
AGG, Beschreibung, Radius, Kollisionsradius, Werkzeugldnge, Nutzldnge, Vorschub, Drehzahl,
Rechts/Linkslauf.
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Werkzeugdaten: DIREKT DEMO

ID | T-Nr |AGG|Beschreibung R |(KolR| L NL F |RPM R/L
HOPS |Masch (mm) | (mm) | (mm) | (mm) |(mm/m|(1/min)

501 -1 6 |Bohrkopf 0,00 0,00| 0,000| 0,000] 3000 5000 R

<~ | 1000 28 -1 |Laser 0,00/ 0,00| 0,000 0,000 0 0 R

1001 0 1 SCHLOSSK. 8,00 8,00 /210,000{122000] 4000| 20000 R

1002 0 1 BOHRFRAESER 7,90 7.90| 160,000/ 70,000 8000| 20000 R

1006 0 1 |DIA SCHR.14 7,00 7,00|142,000/35000| 5000| 24000 R

1009 0 1 108 ZIERNUT 0,05 0,05|118450| 7,600| 15000| 18000 R

1010 0 1 109ANUBAIT 3,50 4,00 153,610|65,000) 5000 5000 R

1011 0 1 110ANUBAHT 4,00 450 |154410|65,000| 5000 5000 R

1016 0 1 Castor D80 40,00| 40,00 |177,000{100200, 7000| 15100 R

1021 0 1 Falz D160u 80,00| 80,00 |177,000{100200, 7000| 15100 R

1022 0 1 Falz D160o 80,00| 80,00 |137,000{100200, 7000| 15100 R

1023 0 1 Falz D160i 40,00| 80,00 |137,000[100200, 7000| 15100 R

1082 0 1 Saege D300 150,00|150,00| 99,100 0,000| 10000 6000 R

=2 | 2000 29 -1 | Spannkontur 0,01 0,01| 0,000| 0,000 0 0 R

L 2001 30 -1 | Sperrbereich 0,01 0,01| 0,000| 0,000 0 0 R

| 4444 35 -1 | Freiform Rohteil (MWSimu) 0,01 0,01| 0,000| 0,000 0 0 R

= 9999 36 -1 | Ghost_1 0,00 0,00| 0,000| 0,000] 5000 5000 R

30100 | -1 -1 | Clamex Profilfraeser (Mittelseiten) 480| 4,90|117,900{20,000| 4000| 20000 R

43100 -1 1 Clamex HS 50,20| 50,20 |122,500| 0,000/ 7000| 12000 R

B | 43300 70 1 Clamex;Lamello Clamex 50,00\ 50,00| 5000( 0,000f 7000| 17751 R

(Winkelgetriebe)
50006 -1 -1 [ClamexBohrer HS 3,00 3,00 | 140,000 50,000| 4000| 20000 R
51008 -1 -1 | ClamexBohrer AGG hori 3,00 3,00|80,000|50,000| 4000 8000 R

BILD: NC-HOPS — MT-Manager — Ausdruck als PDF der Werkzeugliste in Tabellenform

NC-HOPSO - Hilfsgeometrie — LivePreview - Hops Release 8.7

Im Register Hilfsgeometrie kann nun die Live-Preview Uber die interaktiven Vorschau-Dialoge genutzt
werden um sich zum Beispiel die Hilfslinien und die Verschiebung hier um Abstand (A) anzeigen zu
lassen.

Interactive Dialog -_hg_para V5

< 4
s o
n L
9)
. ‘ I
10 mm & 1
V1Zu mm = =T U
Abstand (A) Z
100 mm
H ok 2 sobreen O~ @‘ Q -~

BILD: NC-HOPS - Hilfsgeometrie — Interaktiver Dialog — Verschieben einer Line mit Abstand (A)
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NC-HOPS®© - Interaktiver Vorschaudialog — 2D/3D Ansicht - Hops Release 8.7

Ein schnelles und einfaches Umschalten zwischen 2D und 3D Ansicht im Vorschaubild kann nun wie

gewohnt Uber die Schaltflache -ausgewéhlt werden.

BILD: NC-HOPS - Interaktiver Dialog — Umschalten 2D/3D

BILD: NC-HOPS - Interaktiver Dialog — Schaltfliche Umschalten 2D/3D und Ansicht Ebene 0 in 2D
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NC-HOPS®© - 3D-Ansicht Vorschaubild — Hops Release 8.7

Um die Ansicht benutzerfreundlicher zu gestalten haben wir in der 3D Ansicht nun die
Bearbeitungsstrategien mit oder ohne Frds-, Sage-, Bohrwerkzeuge Werkzeughalter und
Zeichnungselemente anzeigbar gestaltet.

BILD: NC-HOPS - 3D Ansicht - mit und ohne Fras-, Sdge-, Bohrwerkzeuge, Werkzeughalter und
Zeichnungselement zeichnen

NC-HOPS® - integrierte 3D-Abtragssimulation — Teile ein-/ausblenden Hops Release 8.7

Um in der integrierten 3D-Abtragsimulation die Ubersicht zu verbessern kénnen nun einzelne Teile aus
und wieder eingeblendet werden.

Qmwmwmmmrmm

| FERTIGTEL (DXDY.DZ00,000."0.0.0)
%54 WZS (30300._VE. V. VA_SD._ANF.T)

#5§ SFomat_Sonder (2-50,1.-50.4.-50.3-50.1)
84 WZF (2_VE

3

)
° P{0.0,-2.2.0._ANF.0.0,15,1,1,0.10,0,0,1.0.0.0.0.0,,10.0 5y
D [ElipsenBogend}00,_RX/2_RY/2000092)
© /EP(0_ANF.0)
$| /WZB(20008_VE_V._VA_SD_ANF'1)
[InteractiveDnlling_1{DX.DY.DZ)

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Selektion Gber rechte Maustaste und Ausblenden/Wieder
einblenden eines Teiles
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NC-HOPSO - integrierte 3D-Abtragssimulation — Reste Hops Release 8.7

Mehrere Einzelteile konnen in der 3D Abtragsimulation ausgewdhlt werden und Uber betdtigen der rechten
Maustaste zu der Gruppe der Reste hinzugefligt werden. Dies ermdglicht eine {ibersichtliche Auflistung der
Reststlicke im Register ,Sichtbarkeit”. Hier konnen die Restteile einfach ein- beziehungsweise ausgeschaltet

werden. Bei einem Teil mit Gutteildefinition werden die Reste automatisch erkannt.

PUE+=»0|88 QX

Glattung fertig

Werkstick

- 3G

| Messen | Export |

v [0 NC-HOPS®_V_8_7

Maschine

v [ Maschine
v [ X-Achse
v O Y-Achse
v [0 Z-Achse
v O C-Achse
v [0 8-Achse
v [ pinaxis
3 Deflektor

v O Z-Achse
ClNH.7881 0 0 _sx 0)

> [ Spindle 5% (P01 VO1)

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Sichtbarkeit — Gruppierte und ausgewahlte Teilstlicke 2

und 4 als Reste zugewiesen

NC-HOPSO - integrierte 3D-Abtragssimulation — Messungen Hops Release 8.7

In der 3D-Abtragssimulation kénnen unter dem Register ,,Messen” zum Beispiel mehrere Messungen
Ein Leeren des Feldes kann (ber das

oder Freitext automatisch dokumentiert werden.
Papierkorbsymbol realisiert werden.
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Direkt von Punkt zu Punkt W

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Messen — Mehrere Messungen kénnen dokumentiert und
mit Freitext versehen werden

NC-HOPSO - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellungen Hops Release 8.7

In der 3D-Abtragssimulation unter dem Reiter ,Farbeinstellung” kénnen die Farben in der Simulation nach
Abtrag, Werkzeugen, Gleich- oder Gegenlauf und nach Abweichung zwischen Roh- und Fertigteil eingestellt

werden.

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellung — Standardfarbe — Abtrag in hellgrin
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Farbe Nummer Bezeichnung
51104 Spitz D8
51106 Sack D10
51107 Sack D5
51108 Sack D5

@ 51109 Sack DS

51110 SackDS

@ 51111 SackDS

51112 SackD5

51113 SackD5

51114 SackD5

51117 SackD8
€ ) 51180 Hor D8,
51170 Hor D8
@ 51150  Hor D8

51160 Horpg
51152 Hor D10

51162 Hor D10

51210 Nutsaege im BK D12(

1 PR 003

| E—
I
|
]
|
]
I
[
| E—
]
N 51115 TopfD3s
|
|
| E—
—/
| I—
| E—
|
|
]
I

10020 Schrupp D20

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellung — Farbe nach Werkzeug — Fraswerkzeug
in rot und Bohrwerkzeug in griin

Glattung fertig

Steuerung | Sichtbarkeit Fal
Farbe der bearbeiteten Flachen
O standard Farbe

O Farbe nach Werkzeug

@ Farbe nach Gleichlauf/Gegenlauf
O Farbe nach Abweichung

Farben

Farbe Richtung
I Gleichiauf
[ cegenlauf

Reset

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellung — Farbe nach Gleich-/Gegenlauf —
Gegenlauf in griin und Gleichlauf in blau
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Glattung wird berechnet - 313
Steuerung I Sichtbarkeit Farbu's‘bﬂmgl Messen \I ] \ »

Farbe der bearbeiteten Flachen

O standard Farbe

O Farbe nach Werkzeug

O Farbe nach Gleichlauf/Gegenlauf
@ Farbe nach Abweichung

10 Jmm

Abweichung

> +0.40 mm
>+0.30 mm
>+0.20 mm

>+0.10 mm

* 0.10mm

> -0.10 mm
> -0.20 mm
> -0.30 mm
>

- 0.40 mm

BILD: NC-HOPS - integrierte 3D-Abtragssimulation — Farbeinstellung — Farbe nach Abweichung

NC-HOPSO - Editor — Anzeige der aktuell ausgefiihrten Bedingungen - Hops Release 8.7

Auf der linken Seite im Editor Feld werden lber griine (aktiv) und graue (inaktiv) Kastchen die aktuell
ausgeflihrten programmierten Bedingungen und aktive Werkzeuge hervorgehoben.

ZEiE: 11 I |_mol| I I
~~ FERTIGTEIL (DX.DY.DZ0.0.0.0.0.".0.0.0) =
... [/3Bohrreihe wenn DY =450 =
|F IF DY=450 |
21 WZEB (20008,_VE._V._VA._SD._ANF.'1") |
InteractiveDrlling_1 (DX.DY DZBRR) )
F.‘FELSE §_ Lo N T N = N R
= WZEB (20008._VE._V._VA,_SD._ANF'1") =
InteractiveDrilling_2 (DX.DY DZBRR) 5
x END —
. _ZoomFertigteil () 8

P .

o — — — ] ] ] —

O o o o o 0 o o0 aQ

BILD: NC-HOPS - Editor — Anzeige der aktuell ausgefiihrten Bedingungen — IF-Bedingung, DY=451 wenn
DY>450 dann 3.Lochreihe
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I~ FERTIGTEIL (DX.DY.DZ.0.0.0.0.0.".0.00

fl... [f3.Bohrreihe wenn DY >450

IF IF D¥=450

2 WZEB (20008_VE._V._VA_SD._ANF.'1)
InteractiveDrilling_1 (DX.DY.DZBRR)

sk ELSE

WZE (20008._VE._V._VA_SD._ANF."1")

activeDrilling_2 (DX.DY.DZBRR)

x END
|, _ZoomFertigteil

] o — — — ] ] ] — |

BILD: NC-HOPS - Editor — Anzeige der aktuell ausgefiihrten Bedingungen — griine (aktiv) und graue (inaktiv)

K&stchen

NC-HOPSO© - Additive Bearbeitungsverschiebung durch Mehrfachaufruf - Hops Release 8.7

Im Register Zusatze unter Verschieben in X/Y kann nun eine additive Bearbeitungsverschiebung durch

Mehrfachaufruf durchgefiihrt werden.

o Datei Bearbeiten Suchen Optionen Start Ansicht Werkzeuge Fenster Hilfe

S OQI' o'%’ o‘%’ 0000 A . NExﬁlvm-m@N@m@-

Interactive  Frasmakros  Frasen  Bohren Sagen Editor  Hilfsgeometrie  Zusitze  Konturen  Zeichnung  Bemassung  ToolOpti  Kontur-Fkt 5 - Ad

~Om-HE P b L-EE D [0 Q@ wes o omo

B FERTIGTEIL (DX.DY.DZ.0.0.0.0.0.".0.0.0)

i L. [[Kreistasche

’ % WZF (1006._VE_V._VA_SD_ANF'1")

[ O Kreistasche (100.0.68.-10.0.2._ANF.0.1.8.0.0.0.5)

i il... [Nerschiebung Kreistasche um X 200 + X 200 + Y 100
g VERXY (2000)

o VERXY (2000)

e VERXY (0:100)

- % | WZF (1006_VE_V._VA_SD._ANF'T)

() Kreistasche (100.068-10.0.2_ANF.0,1800,05)
i+ VERXYEND ()

BILD: NC-HOPS - Additive Bearbeitungsverschiebung durch Mehrfachaufruf — Verschieben einer
Kreistasche mit VERXY um X 200 +200 + Y 100 und SchlieRen der Verschiebung mit VERXYEND
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In NC-Hops BetterNest konnen nun analog wie im NC-Hops unterschiedliche Parameter im BetterNest
gewahlt werden und entsprechend als Vorlage-Datei abgespeichert und aufgerufen werden.

".‘ Betternest - c:\Hops8_F86\Data
Datei Einstellungen Hilfe

B-vHIP .y

' NEUE_VORLAGE >4
NORMALMODUS
RECHTECK_STEGE
STAYDOWN

|

BILD: NC-HOPS - BetterNest — Auswahl Vorlage TEST 2 im BetterNest im Dorpdown-Menii

NC-HOPSO - BetterNest — Bearbeitungs-Modi - Hops Release 8.7

Um ein Schachtelergebnis schnell und einfach mit unterschiedlichen Bearbeitungsstrategien zu
erzeugen haben wir unterschiedliche Bearbeitungs-Modi zur Verfliigung gestellt. Hier kann der
Bearbeitungsmodus schnell gedndert werden und im Anschluss das Schachtelergebnis erstellt werden.
Weiter kann pro Modus eine Maschine festgelegt werden, Werkzeugkonfigurationen hinterlegt
werden, Teilerotationen eingestellt werden, Postprozessor Informationen mitgegeben werden,

Optimierungsarten eingestellt werden und Drehrichtungen vorgegeben werden.

Datei  Einstellungen Hilfe

.i-H|) b‘ DIREKT_DEMO (Normaimodus)
Rorglatten  Tele  Pwametes  DIREKT_DEMO (StayDown)
e’ \ J|..\,H..DREK'I’DEMO(M|\9)

er ~ DIREKT_DEMO (Normalmodus)
TestSaegen_1.hop 1 76.86335
TestSaegen_2.hop 1 3.01932

BILD: NC-HOPS — BetterNest Modi Auswahl — Auswahl Modus Bearbeitungsstrategie (DIREKT_DEMO)
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Einstellungen X
Parameter Maschi
~ Maschinen DIREKT_DEMO (StayDown) BD
L Tele DIREKT_DEMO (BetterLine)
©! DIREKT_DEMO (Normalmodus)
~ Rohplatten .
- Schachtelung editieren
- Reihenfolge
Pfade )
e Maschinendaten X
L. Teile - coe
o pernanos |
Makros -
- Zusiitziche Bearbeitungen® Feste Telerotation
" Neue Reheniolge® || SeReepEO I - iy
Ausgabe O standard O Plattensage o
- Drucken
Fixe Teiledrehung
Verwaltung | Werkzeugkonfiguration o
- Restplattenerzeugung | | (O Fixe Teiledrehung und 0°

BILD: NC-HOPS - BetterNest — Auswahl Modus - Einstellungsmdglichkeiten in den Maschinendaten

NC-HOPSO - BetterNest — Sdageschnitte zusammenfassen - Hops Release 8.7

Wird die Einstellung Sageschnitte zusammenfassen aktiviert wird automatisch versucht moglichst viele
Sageschnitte wegoptimiert zusammenzufassen. Maximaler Abstand und maximaler Paralellversatz konnen

festgelegt werden.

Einstellungen

! Prafix fir Makros Werkzeuge Ioschen (1;2;20)

!

: O mit Lase g laschen [ | Horizontale Bearbeitungen I5schen
I Bearbeitungen auBerhalb loschen

: Toleranz g,1

BILD: NC-HOPS - BetterNest — Sdgeschnitte zusammenfassen — max. Abstand 10 und max. Paralellversatz 0,1.
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BILD: NC-HOPS — BetterNest — Sageschnitte zusammenfassen - Links Schachtelergebnis ohne
zusammenfassen der Sageschnitte — rechts mit zusammenfassen der Sdgeschnitte

NC-HOPS®© - HOPS CAMP - Erklar- und Hilfevideos - Hops Release 8.7

—G

HOPS

CAMP ***FEATURE fiir Kunden mit
DEINE E-LEARNING PLATTFORM aktiven Wartungsvertrag

Man kann sich nicht alles merken! Deshalb haben wir fiir Euch eine strukturiere Plattform geschaffen
in der lhr Erklarvideos jederzeit aufrufen konnt. Wir erklaren Euch hierbei angefangen von der
Installation von NC-Hops liber die Funktionen der Module WorkCenter, MT-Manager, DXF-Import,
4solid, BetterCAM bis hin zu unseren Ubungen alles ausfiihrlich von Anfang bis zum Ende. Es sind in
Summe 11 Stunden Videomaterial, Beispielprogramme, Vorlagen und mehr als 100 Ubungen
zusammengekommen. (www.camp.direkt.net )
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elirekt

>
.uu Bearbetten Suchen Optionen Stat Ansicht Werkzeuge Ve\ﬁa Hilfe

il : ‘o@;w@&@ﬁz@z&@lg@

el 21— WekCerter
Kaphel 2 " Interactive Dinlog - _Sformat V5 Zoom 65 =

Webrachtsrbosng

Kapiel 22— MT Marsger IMERNG R x

ke 23 N ips i ~Om-HS :ﬁ s ==

Kapitel 1~ Funktionen FERTIGTEL (DXDY.DZ00000; =r /husiad (s
Erstelier LV B mm

#5» WZS (108_VE_V.VA_SD_ANF

Kapiel 41 — Bohren LA

<

Kapiel 41 — Oberscnt

Kapel 43 - Frasen

Kapnal 44— Sigen

NC-HOPS

€ Fomseren

Kapied 45 — Frismukros

Kapied 46 — Wteraktive Diaioge

Kapied 5.1 ~ Zusitze

Kapiel 52 — Hifigeometrie

Kapiel 5.3 - Zekchnung/Bemasiung

Kaprel 54~ DXF-bmport
Kaprel 55 - Enzehungen
Kaprel 56 - 450k
Kapel 7 - bererCAM

Kapiel 58 - westere Importe

Kapiel 6

Kapeel 7~ Uburgen

BILD: NC-HOPS — HOP CAMP - Kapitel 4.4 — Erklarvideo Formatieren mit einer Sage

@irekt

® ® & ®cncsysteme gmbh

Kursinhalt
Weihnachtsverlosung 02 >
Kapitel | - Installation [ 2
Kapitel 2.1 — WorkCenter FENN
Einrichten WorkCenter 03:le
Arbeiten im WerkCenter 07:55
Belegung 05:13
Einstellungen [o1:4]
Kapitel 2.2 — MT Manager 04 >
Kapitel 2.3 — NV-Hops Oberfliche w7 >
Kapitel 3 — Funktionen s >
Kapitel 4.1 — Ubersicht 0z >
Kapitel 4.2 — Bohren 7 3
Kapitel 4.3 — Frasen [V
Kapitel 44 — Sagen 03 >
Kapitel 4.5 — Frasmakros [V 4
Kapitel 4.6 — Interaktive Dialoge 03 >
Kapitel 5.1 — Zusitze 5 2

BILD: NC-HOPS — HOP CAMP - Ausschnitt Kapitellibersicht, Kapitel 1 bis 5.1
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NC-HOPSO - Startpunkt — An- und Abfahrbewegung Element - Hops Release 8.7

Um entlang an einer bestehende Kontur ein- bzw. auszufahren steht Ihnen jetzt die An- bzw.
Abfahrbewegung Element zur Verflgung. Hier koénnen Sie weiter die Z-Zustellung und den
Korrekturaufbau Gber dem Werkstiick beeinflussen und den Abstand zur Ebene definieren.

Anfahrbewegung

¥ mit Z-Zusteilung

Abstand zur Ebene
20 mm

e E & os

<

¥ Xorrekturaufbau Gberm Werkstick

BILD: NC-HOPS - Startpunkt Anfahrbewegung Element — mit Z-Zustellung, Korrekturaufbau und Abstand zur

Ebene 20mm

BILD: NC-HOPS - Startpunkt Anfahrbewegung Element — mit Z-Zustellung, Korrekturaufbau und Abstand zur

Ebene 50mm, Anfahrfaktor*5

NC-HOPS®© - NC-HOPS betterMEASURE — Mehrfachmessung - Hops Release 8.7

In der 3D-Abtragssimulation unter dem Register ,Messen” kdnnen die Messmodi — Direkt von Punkt
zu Punkt, Entlang der Achse, Entlang des Bauteils ausgewahlt werden. Nun ist es moglich mehrere
Messungen nacheinander durchzufiihren und angezeigt zu lassen so lange bis in ein andres Register
geklickt wird. Es konnen gleichzeitig die Tiefen, Durchmesser, Lochreihenabstinde oder Falze

gemessen werden.
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BILD: NC-HOPS - 3D-Abtragssimulation Register Messen — Messung Entlang der Achse mit
Mehrfachmessungen



